Unités d’habitation fabriguées a I'échelle industrielle

Dwelling units manufactured on an
industrial scale.
Industriell angefertigte Wohnungseinheiten

Architectes: Jean Duret FAS/
SIA, Raymond Reverdin SIA,
Slobodan et Dobrila Vasiljevic
SIA

Collaborateur: Peter von Meiss SIA.
Consultant: Centre de Genéve Batelle
Memorial Institute.

trois grandeurs modulaires sur une grille binaire

m.b base.dm

module m.p projet
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Programmation

Surfaces

1 Séjour et repos

2 Cuisine et dinette

3 Chambre des parents

4 Chambre des enfants
et de travail

5 Chambre des adultes

6 Bains

7 Water-closet

8 Dégagement 3aa +

9 Rangement

10 Escalier

11 Porche et loggia

4ab
2ab
5ab

ab

(a-|-4b)(3a+ 3b)= 3aa + 15ab

Volume 106,92 hauteur

+ 2bb
3bb

+ 2bb =

2bb
bb

2bb

+ 12bb
2,80

98,34 hauteur moyenne 2,40

brutes

21,42 m2
13,23 m2
15,12 m2

15,75 m2
8,82 m?
4,41 m?
3,15 m?
9,90 m2
3,15 m?
8,82 m2
3,15 m?2

106,92 m2
299,38 m:

nettes

19,68
12,30
13,94

14,35
8,20
4,10
2,87
8,96
2,87
8,20
2,87

98,34

236,02

m?2
m2
m2

m2
m?2
m2
m?
m?2
m?
m?
m?

m?

m3
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«La recherche d’une expression architec-
turale issue d’une technique industrialisée
de l'acier», théme du récent concours
organisé par la Communauté européenne
du charbon et de I’'acier, présente un des
aspects les plus riches de possibilités du
contact pouvant exister entre un pro-
gramme architectural et un systéme de
construction industrialisé. En correspon-
dance avec la volonté d’un modelement
souple des volumes habitables se pro-
pageant a la rencontre des espaces
extérieurs, le caractere prospectif des
techniques présentées dans ce projet
suppose des études ultérieures quant aux
moyens de réalisations préconisés.

Les éléments constituants, biens d’usage
produits en série, sont créés pour un
marché & forte émission.

Une relation numérique binaire est a
I’origine des combinaisons qui répondent
aux principes d’additivité et d’inter-
changeabilité propres a la coordination
dimensionnelle.

La technique constructive comporte les
caractéristiques suivantes:

- le formage en coques polyédriques des
éléments, tant pour [I'élévation de
I’espace habité que pour son couronne-
ment en plafond;

- la discontinuité de la matiere métal-
lique entre les éléments;

— l'unification des détails d’assemblage
et, ainsi, du profil des joints;

- l'adaptation aux divers modes de vie
et conditions de climat européen.

La recherche s’est orientée vers I’établisse-
ment d’un minimum de types d’éléments
de base, spécialisés et complémentaires,
qui puissent se combiner en un nombre
indéfini de possibilités répondant aux
programmes d’habitations groupées en
un, deux ou plusieurs niveaux.

Outre les éléments de base permettant de
délimiter des espaces a usage libre, la
composition se complete avec des élé-
ments spécialisés et complémentaires:
cellule cuisine-laboratoire;

cellules ménage et lessive;

cellules bains, W.-C, douches, lavabo;
cellule travail et rangement individuel;
cellules repos individuel et «divan»;
éléments complémentaires armoire, lava-
bo, chauffage, escaliers, balcon-loggia,
facades et couverture permettant un
groupement repos-travail-espace général.
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Organigramme.

Tout systéme de construction industrialisée peut étre exprimé par ce schéma :

TECHNIQUES RATIONALISATION TECHNIQUES
DE REALISATION MECANISATION DE CONCEPTION
MATERIAUX PRODUCTION PRODUITS MARCHE

LA RECHERCHE D'UNE EXPRESSION ARCHITECTURALE ISSUE D'UNE TECHNIQUE
INDUSTRIALISEE DE L'ACIER NOUS DONNE :

Méthodes de formage, moyens
d'assemblages, montage des
équipements, délimitation

Techniques industrialisées . Lo
4 des opérations de finitions,

Recherche d'une

de I'acier détermination des revéte- expression
. architecturale
ments int. & ext.

TOLES Coques brutes Eléments de UNITES
MINCES en application et base, spécia- D'HABITATIONS
ACIER revétements lisés et com- INDIVIDUELLES
Matieres isolants, plémentaires sur deux et
synthétiques équipement- Eléments plusieurs niveaux
Appareillages confort structurels

profils en mat. (caillebotis. .)

plastiques

Ce qui implique pour la réalisation I'ORGANIGRAMME des fonctions suivantes :
PROGRAMMATION PRODUCTION CHANTIER

INDUSTRIE DE L'ACIER
Formage des tdles et protection

Maitre de
I'ouvrage,
Maitre de
l'oeuvre, INDUSTRIES ATELIER DE
Organes h> D'EQUIPEMENTS PREMONTAGE
Administratifs des éléments finis & STOCKAGE
Techniques des produits
Financiers finis = OPERATIONS
Commerciaux DE
Organisation MONTAGE
Industries du plastique et matiéres Matériaux
synthétiques, Industries d'accessoires bruts (sable)
et d'appareillage électrique sani- et préfabriqués
taire - chauffage, Industrie du verre, (fondations)

du bois, de l'aluminium
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